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Zinn ist eines der iltesten Metalle, die sich der Mensch schon seit erwa
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Bronze einem ganzen Zeitalter seinen Namen gegeben.

I Mittelalter, als es 1m ]T-_r'.r.gl.'h;.r:_-;v noch reiche Zinnvoarkommen 1:'.'_|_1,
verdringte das Zinngeschirr die irdenen und hélzernen Teller und Schiis-
seln aus Biirger- und Bavernstuben. Zinn zum Tischgebrauch ist also
schon seit Jahrhunderien bekannt.

In vielen Gaststitten werden heute wieder Speisen und Getrinke in Zinn
serviert. Auch zu Hause sollten Sie das versuchen. Tragen Sie doch ein
mal nach altem Brauch Wiirste und Kraut, Brot und Kise oder cinen Bra-
ten auf Zinntellern und in Zinnschiisseln auf. Wie herrlich frisch und
kithl schmecken Bier und Wein aus zinnernen Bechern und Kriigen.
Zinn echilt das Aroma. Kastlich duften Kaffee und Tee aus der sich lange
heifihaltenden Zinnkanne. Das Zinngeschirr aut Threm Tisch wird eine
festliche Atmosphire schaffen und Thnen als Gastgeber Bewunderung
einbringen.

Zinnteller und Zinnkannen strmhlen durch thren mattschimmernden

Glanz Bn;:hxlgj]ichiu_'i[ und Wirme aus und zaubern Gemiitlichkeit in Thr
Heim,
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Hochwertiges Zinn trigt das Handwerkssiegel

Bei dem heute groflen Zinnsortiment fillt es nicht leicht, die richtige
Wahl zu treffen. Um dem Kunden den Kauf von gutem Zinn zu erleich-
tern, hat die Innung des Zinngieferhandwerks ein Qualititszeichen ge-

schaffen, das Handwerkssiegel,
Dieses Handwerkssiegel garantiert den unbedenklichen Gebrauch von
Zinn fiir Speisen und Getrinke durch die Verwendung einer Metallegie-

rung nach DIN 17810,

Es bietet die Gewihr dafiir, daff die Gegenstinde massiv gegossen und

nach alter Handwerkstradition verarbeiter sind

Unsere Meisterwerkstitten bemithen sich besonders um Stlreinheir der
verwendeten Formen.

Ber Zinn mit dem J]JI1L1'='=1.'L‘R-\JL';L'| kann der Kiuter sicher sein, keine

v o
billige, industriell gefertigte Massenware zu erhalten.

])li'hL’]:'l .-’r.l.'li_":'ll:‘n L’.IIEII'II'II,'[I Sil.‘ Yeértrauen:

Das Handwerkssiegel der Zinngieferinnung!
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Gutes Zinn, ein Wert fiir Generationen

Wenn man weifl, dafl Konservendosen, Back- und Kochgeschirr verzinnt
sind, wird man leicht einsehen, dafi qualitativ hochwertiges Zinngeschirr
unbedenklich im Gebrauch mit Speisen und Getrinken ist. Zinn ist
geruchs- und geschmacksneutral.

Leider haben in den letzten Jahren einige branchenfremde Hersteller ver-
sucht, sogenanntes Zinngerit moglichst billig anzubieten, und dabei Ma-
terialien verwendet, die nicht den Anforderungen des deutschen
Lebensmittel- und Bedarfsgegenstindegesetzes entsprechen. Die Bezeich-
nungsregelung RAL-RG 683 des Ausschusses fir Lieferbedingungen und
Giitesicherung besagt, dafl als Zinn nur bezeichnet werden darf, was einen
Mindestgehalt von 90 % Zinn aufweist. Bei weniger als 90 % darf es nur
als Zinnlegierung bezeichnet werden, und aus diesem Material darf kein
Gebrauchsgeschirr hergestellt werden.

Unsere |r1]:|.||:1g_\lu~t riehe, die das |'|.11>:.‘1!.=.':'r|-;nﬁin'i:3.'| verwenden, haben sich
durch eidesstattliche Verpflichtung der DIN-Norm 17810 unterworten,
die noch wesentlich strengere Maflstibe ansetzt und eine Beimengung

schddlicher Stotfe praktisch ausschliefit,

Zinn hat von Natur aus eine mattsilbrige Farbe. Im Laufe der Zeit und
durch den Gebrauch entsteht wie bei jedem Metall, so auch bel Zinn,
durch Luftoxydation eine geringe Nachdunklung. Diese natiirliche Pat-
na, wie sie vielen alten Zinngerdten eigen ist, wird von Kennern ge
schirzt, da sie eine angenehme Wirme ausstrahlt. Eine kiinstliche,
chemisch hervorgerufene Patina soll dem Gegenstand ein vor-
zeitig antikes Aussehen verlethen. Dies stellt keineswegs eine
Wertsteigerung dar, sondern ist eine Frage des persénlichen
Geschmacks.
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Dem Zinngiefierhandwerk ist es fremd, einmalige Massenauflagen auf
den Markt zu werfen. Im allgemeinen bleibt unserem Kunden die Nach-
licferung von Gegenstinden bestimmiter Formen auf lange Jahre hinaus
gesichert, Wenn Sie Thr Service bzw. Thre Sammlung Stick fiir Stiick
kompletticren wollen, so ist die Erginzung meist problemlos.

Mit einem Monogramm oder einer perstnlichen Widmung versehen, 1st
Zinn cin ganz besonderes Geschenk zu vielen Anldssen, wie Ehrungen,
Jubilien und Hochzeiten. Solche Dinge gewinnen von Jahr zu Jahr an
Wert und Schéinheit, wecken Erinnerungen und kénnen als stolzer Fami-
lienbesitz von Generation zu Generation weitervererbt werden.

Zinnmarken und Stempel

Im 14, und 15. Jahrhundert wurden die Qualititszeichen von hoheitlich
eingesetzten Prilfern in die fertigen Zinngerdte eingeschlagen. Hierbei
wurde meist neben dem jeweiligen Stadtzeichen das entsprechende Mei-
sterzeichen eingeprigt, Spiter stempelten die Zinngiefer ihre Erzeugnisse
selbst, und die Ziinfie wachten iiber die Einhaltung der Legierungsvor-
schriften. Zu diesem Zeitpunkr entwickelten sich auch immer mehr spe-
zielle Qualitdtszeichen fir gutes Zinn, wie z.B. die Marken mit Rose und
Krone und etwa ab dem Beginn des 18, Jahrhunderts der wet-
hin bekannte Engelstempel. Dieser Engel, meist mit Waage und
Schwert, sollte den Erzengel Michael als Symbol der Gerechrig-
keit darstellen.
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Aus Traditionsbewufitsein benutzen auch heute noch viele unserer Zinne

giellereien diese alten Zeichen zusammen mit Initialen oder Namen als
Firmenmarken.

[he "';'-:'r1.-.nc‘|u|'.||'|;7'| des ["llj_;:.‘|:-LL'r:1|‘rL'f_h '.II‘II:L':'|IL';|:1 heute keiner Kontrolle
mehr, sodafd leider Industricbetricbe dieses Zeichen auch aul Gegenstin
den anbringen, die lediglich ein zinnfarbenes Aufleres besitzen. Solche
Gegenstinde werden oft unter Begriffen wie »Zierzinn« oder »Dekozinns
vertrieben. Dies ist jedoch nach der Bezeichnungsregelung RAL-RG 683

nicht zulidssig,

Die Zinngieflerinnung hat deshalb im Jahre 1973 das Hand
werkssicgel als neues Qualicitszeichen fiir hochwertiges Zinn

eeschaffe
geschalten.
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Stilkunde

Whas

rufsfremden Herstellern angeboten

waren oft von be-

l‘.‘:‘_'l.l-'.r irl k-'i-:_'ll_'['l .%L'|1.1il‘|.l_‘1'|\|,'\'.'l1 lII1I1 R;':_‘..‘.!l:'ll an .‘;

rd, zeigt vielfach ein verwirrendes
Durcheinander von Sulkombinationen,

Da sind am gleichen Gegenstand Einzelteile, wie Korper, Henkel und

Dreckel, aus mehreren St

arten vereint. Zu Recht fordert der anspruc

it auch St

volle Kunde bewufit neben einer guen Qua echtigheit.

1 Wechse]

Jedoch ist eine strenge zeitliche Trennung

nisse war auch Zinn eine

£

Wie alle kunsthandwerklichen Erz

der Stilrichtungen unterworfen.

nicht :!!-:“I'l_-jliL'E'-‘ wie das ber der Architektur oder der Malere1 der Fall 15t

o
b - |
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spielig war, ha inge genutzt, sodal}
I.'I.it L-_-.El'!'l.'!
Meisterwerkstitten vert
f1
gen alter Or

UnNscrer

ginge zu neven Stilrichrungen oft theflend sind. Ein

en iiber ein reichhaltiges Formensortiment aus

14

eren Jahrhunderten. Deshalb kénnen auch heute noch Nachbildun-

g heit el

nale gefertigt werden. Der présiemiéiglichien Stilrein
nes Zinngegenstandes gilt das Bemiihen unserer Meister, die durch ihre
Fachkenntnis auch besonders befdhigr sind, antike Stiicke zu reparieren

und zu restaurieren.

In den letzten Jahren schufen namhafie Meisterwerkst:

Fusammenarbeit mit bekannten Designern, angetrieben von dem Wil-

]L‘!’E. neue, I'ITI."lii{.':'I'JL' Formen zu :,;’..'h'..'l.:[L'.".. .J’.\'.':'LILEL'I'I'I.'I:h .‘1:_'||Q'._::JI1:1|1_'-..

Zinngerdt,

Zur Bestimmung typischer Stilmerkmale soll Thnen folgende
Ubersicht dienen. Dariiber hinaus sind Thnen unsere Innungs-

betriebe gerne fachkundige Berater,
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Gotik 1200 — 1450

Glatte gedrungene Formen mit meist breiter
Standfliche, Grundkérper wenig

unterteilt, neben bauchigen Trink- und
Schenkgefifien wenig anderes Geschirr
bekannt, Ornamentik fast nur auf Henkel-
verzierung beschriinkt.

Renaissance 1500 — 1630

Anfangs stark mit figiirlichen und ornamen-
talen Reliefs verziert, spiter glattere
Grundkarper und breitrandige Teller vielfach
mit reichen Gravierungen. Typisch z.B. das
sogenannte =Niirnberger Edelzinns,
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Barock 1650 — 1750

Glattere und strengere Formen, wenig verziert,
z.B. mit eingeschlagenen Punzenmustern,
Kirper durch sparsames kriftiges Rippen-
dekor unterteilt.

1750 — 1780

Formen ihnlich wie im Barock, jedoch
leichter, beschwingter, mit verspielt m'{:ﬂigr:n.
unsymmetrischen Rippen, Gestaltung oft

Silbergeschirr dhnlich.
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1790—1810

Klassizismus und sogenanntes Louis-Seize mit
hirter wirkenden Konturen, zum Teil an

die Antike angelehnt, von Frankreich her
beeinflufit, mit Friesbindern, Akanthusranken,
Eichenlaubkrinzen, Perlschniiren, plastischen
Frucht- und Blumengehingen verziert, teil-
weise bemalt.

YO

Biedermeier 1815— 1850

<
m
3
2.
a

Grundkérper dhnlich wie im Barock

und im Empire, jedoch einfacher, ruhiger, fast
keine Verzierung, gediegenes Gebrauchs-
geschirr.
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Historismus

auch Altdeutscher oder Makartstil. Grund-
formen aus vielen Stilepochen, hauptsichlich
der Renaissance entlehnt, meist iiberreich
mit Reliefornamentik, oft figiirlichen
Darstellungen verziert.

NN N N N N N N N N N N

1875— 1890

Korper oft unsymmetrisch, bildhafte leicht-
plastische Reliefausschmiickung, naturalistisch
nachempfundene Pflanzen- und Tiermuster,
die oft als Griff oder Henkel aus der

Form heraustreten. Gestaltung vielfach von
namhaften Kiinstlern der Zeit. Typisch fiir
diesen Stil ist das sogenannte Kayser-Zinn,
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Gegenwart

Ab etwa 1920 sehr strenge, fast geometrische
Formen, klare, sachliche, von der Funktion
bestimmte Linien, sparsamste Ornamentik.
Oberflichen manchmal unregelmiiflig
aufgerauht, einfache Drehdekore, durch
verschiedenartige Farbténungen (Hochglanz,
Martglanz, Schwirzung) unterbrochene
Flichen.

“““““‘.
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Kannengieflerzunft — Zinngieflerinnung

Zinn wird schon in den iltesten literarischen Dokumenten des Abend-
landes z. B. bei Homer erwithnt, Der romische Dichter Plautus schreibt
in setnen Komédien, dafl Speisen in Gefiflen aus Zinn serviert wurden,
Von solchen antiken Zinngefiflen fand man bei Ausgrabungen jedoch
nur Fragmente. Die ersten vollstindig erhaltenen Zinngefifle stammen
aus dem 2. bis 4. Jahrhundert nach Christus. Diese hat man in England
gefunden, wo die ergiebigsten Zinngruben Europas waren.

Im 9. Jahrhundert wurde Zinn neben Gold und Silber als Material fiir
Kirchengerit zugelassen. Ab dem 14, Jahrhundert setzte sich Zinn immer
mehr als Geschirr in biirgerlichen Haushalten durch.

In dieser Zeit bildeten sich die ersten Ziinfte, in manchen Gegenden auch
Gilden, Gewerke, Amter oder Zechen genannt. Ein Grund fiir den Zu-
sammenschlufl war die Notwendigkeit, sich vor der Konkurrenz zu
schiitzen, die durch die aus der Leibeigenschaft entlaufenen bew. ent-
lassenen Handwerker entstand, welche aus den Dérfern in die Stidee
zogen. Zwar gab es auch schon frither Zusammenschliisse von Handwer-
kern, jedoch waren dies Vereinigungen mehrerer artverwandter Berufe,
z. B. Schmiede, Glockengiefler, Uhrmacher und Giirtler.

Wann und wo die erste cigenstindige Zinngiefler- oder Kannengiefler-
zunft entstand, lifle sich nicht nachweisen, sodafl noch 1698 der wortge-
waltige Prediger Abraham a Santa Clara duffern konnte: »Die Arbeit und
das Handwerk dieser Leute ist sehr sauber, gut und nutzlich, wann es
aber seinen Anfang penommen, wissen sie es selbsten nicht.«

Ganz sicher hatten die Wiener Zinngiefier bereits 1416 eine ei-
gene Zunftordnung, Nach dieser Zeit entstanden iiberall in Fu-
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ropa in den grifleren Stidten ZinngieBerziinfte, so z B, in Strallburg
1471, in London 1473, Prag 1477, Odense 1496, Stendal 1504, Berlin
1579, Erfurt 1596, Die Zinngiefler kleinerer Ortschatten waren der Zunht
der nachstgrifleren Stadt unterstellt. Eine der grifiten Kannengielier-
ziinfte war wohl die von Nirnberg, wo das Zinngiefierhandwerk etwa ab
1530 seine Blitezeit erlebte. Aus dieser Zeit sind noch viele Zeugnisse des
sogenannten Nilrnberger Edelzinns in Museen und Sammlungen zu be-

wundern.

Die Aufgabe der Zinngieflerzunft war in der Hauptsache die Uberwa-
chung der Einhaltung der Legierungsvorschrift, der sogenannten Zinn-
probe, die von Stadt zu Stadt verschieden sein konnte Dies wurde durch
entsprechende Stempelmarken angezeigr.

Auch wer wann und wie Meister werden konnte, wurde durch die Zunft
bestimme. In den mesten Orten wurde die Anzahl der Iirl[l;_;‘_ir_"{.‘.n:l be
schrinkt, damit alle ein gesichertes Auskommen haben konmen. Fur die
drei- bis sechsjihrige Gesellenzeit, die anschliefenden Wanderjahre und
die Bedingungen fiir die Ablegung der Meisterprisfung galten strengste
Bestimmungen.

|._.:I1Z ".-[I.'ihl{'l AN ‘\.‘\.'I.'I'l.l.l'.'il. I'.Iill;l.{.' man i.'l i.JL'J' P\L'!,;L'I Won L'hL'liL'!"lL'l.' (..;'C'.i"l'.l"[

sein, den Gesellenbri

[ vorlegen, einen Nachweis iiber die Wanderjahre
erbringen, einen gewissen Besitz nachweisen und die eig::n[liuhe Metster-
sriifung ablegen, Diese bestand meist aus der Anfertigung von drei ver-
schiedenen Zinngegenstinden einschliefilich der Erstellung der
notwendigen Giefiformen. Bevorzugt zur Mesterpriibung zugelassen
wurden oft solche Gesellen, die eine Meisterwitwe heimten
wollten, die sonst der Zunft mit Versorgungsanspriichen zur
Last gefallen wiire. Nach bestandener Pritfung mufiten die Jung-
meister die ganze Zunft mit Essen und Trinken freihaleen,
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Dharch die strengen Regeln, die sich bis in den privaten Bereich des einzel-
nen erstreckten, gelang es den Ziinfren, den Bestand des Handwerks iiber
Jahrhunderte hinweg zu sichern. Bis etwa Mitte des 18. Jahrhunderts gab
es liberall in Deutschland diese straffen Zunfrordnungen. Das Napoleoni-
sche Zeitalter brachre dann eine allmihliche Auflésung der Ziinfre, und
die Gewerbefreiheit des 19, Jahrhunderts beseitigte sie schliefilich ganz.
Die zunehmende Industrialisierung 2wang die Handwerker jedoch, sich
wieder zusammenzuschliefen. Es bildeten sich die Innungen. Die Zinn-
glelserinnung ist also die Nachfolgeorganisation der alten Kannengiefler-
slinfte.

e deutschen Zinngiefler sind heute in folgenden Vereinigungen zusam-
B 5 Bung
mengeschlossen:

Landesinnung des Zinngiefler-Handwerks

fiir Bayern und BadenWiirttemberg

Bundesverband des deutschen Zinngiefler-Handwerks e V.

Das Handwerkssiegel der Zinneieferinnung!
B B g
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Zinn — Gewinnung und Verarbeitung

Bis zum Ende des 19, Jahrhunderts gab es in Europa, z.B. im englischen
Cornwall und im deutschen Erzgebirge, Zinnerzgruben, die jedoch we-
gen der geringen Rentabilicit stillgelegt wurden. Heure sind Malaysia und
Indonesien die Hauptproduktionslinder fiir den Rohstwoft Zinn. Dort
wird das Zinnerz im Tagebau gewonnen. In Bolivien dagegen wird es un-

ter Tage abgebaut,

Bereits in den Erzeugerlindern wird das Zinnerz in Ratfinerien aufberei-
tet. In Barren gegossen, gelangt das Zinn mit einem Reinheitsgehalt von
fast 100 % zu uns. Zinn, ein chemisches Element mit dem Kurzzeichen
Sn, ist ein helles, relativ weiches Metall. Sein spezifisches Gewichr ist 7,3,
Der Schmelzpunkr liegr bei 232° C.

Zur Herstellung von Gerdit ist reines Zinn zu weich und zu spride. Der
Zinngiefler legiert es deshalb mit Kupfer und Antimon. Diese Zusarzstof-
fe mit einem Anteil von nur etwa 5 % verleihen dem Zinn eine grofiere

irte und machen es besser giefibar.
Hirte und machen es b giefs

Handwerklich gefertigtes Zinn wird in Formen, man nennt sie Kokillen,
pegossen. In fritheren Zeiten bestanden diese Formen aus Stein, spiter
dann aus Messing oder Gufleisen. Sogenannte verlorene Formen aus
Giefisand, Ton oder Gips werden auch heute noch verwendet, sind aber
meist nur zum einmalipen Gebrauch bestimmr. Die heute gebriuchli-
chen Formen bestchen in der Regel aus Stahl. In diese Formen kann ein
Muster oder Motiv negativ eingearbeiter sein.

Das auf erwa 350° C erhitzie, flitssige Zinn wird in die vorge-
wirmte Form gegossen. Die Form wird dann langsam von un-
ten nach oben mit Wasser abgekiihle. Dieses Verfahren
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garantiert eine homogen dichte Kristallstruktur, Nach dem Offnen der
Form mufl der Rohgufi versiubert und weiterverarbeitet werden.

Die Oberfliche runder Teile wird auf der Drehbank geglivter. Alle Teile
einer Kanne oder eines Kruges, wic Kérper, Henkel, Deckel und Schar-
nier, werden gesondert gegossen und mittels einer Stichflamme zusam-
mengelétet. Stiicke, die nicht gedreht werden kénnen, werden durch
Schaben und Schleifen geglittet. Damit das Relief an einem Zinngefafl
plastischer wirkt, kann es dunkel eingefirbt werden. Als Oberflichenbe-
handlung ist je nach persiinlichem Geschmack sowohl eine kiinstliche
Patinierung des gesamten Gegenstandes als auch eine Hochglanzpolie-
rung moglich. Am meisten geschitzt wird jedoch die natiirliche, marsil-
brige Farbe

Die handwerkliche Art der Herstellung und Bearbeitung wird dem

Material Zinn am besten gerecht,

Um Zinngeschirr moglichst billig herstellen 2u kénnen, wenden indu-
strielle Metallverarbeiter berufsfremde Methoden an. Hier 1st an erster
Stelle das Druckgufivertahren zu nennen. Das fliissige Zinn wird mittels
Luftdruck in die Form gepref. Das so »aufgeschiiumues Material kann
kein homogenes Kristallgefiige ausbilden, sodals oft noch nach Jahren an
den Gegenstinden Blasen und andere Fehlstellen aufrreten.

Schlechte maschinelle Drehverfahren erkennt man an einer rauhen Ober-
fliche, die Rillen wie bei einer Schallplacte aufweist.

Bei Kannen und Kriigen ist ein schlecht verarbeitetes Scharnier
mit einer eingeschlagenen Niete ebenfalls ¢in Merkmal von In-

dustriearbeit,
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Ein weiteres Massenherstellungsverfahren ist das Driicken, Stanzen oder
Zichen von Zinngerit aus gewalztem Zinnblech, Diese im sogenannten
Kaltverformungsverfahren hergestellien Gegenstinde sind meist sehr
ditnnwandig und kinnen deshalb sehr leicht verbeult werden. Auflerdem

klingen sie blechern.

Solche nur auf Massenproduktion ausgerichtete Herstellungsverfahren
kéinnen verstindlicherweise keine Wertgepenstinde schaffen. Unsere
Zinngielermeister dagegen driicken ihre Liebe zum Zinn durch stilge-
rechte Gestaltung und materialgerechte Verarbeitung aus. Dies spiirt si-
cher auch der Kiufer eines handwerklich gefertigten Zinngegenstandes.

Erwdrmen der Formteile im flisigen Metall. In die Stahlform ist das
Motiv negativ elngraviert.
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Aus vielen Einzelteilen bestehe diese im Sl des Historismus gehaltene Kanne,

Die Pflege

Die Pflege von Zinn ist viel einfacher als Sie vielleicht annehmen. Ge-
brauchszinn spiilt man in warmem Wasser mit einem milden Spiilmittel,
schwenkt mit klarem Wasser nach und trocknet es mit einem weichen
Tuch ab. Bei Zinngerit, das nur zur Dekoration dient, geniigt das norma-
le Abstauben. Zinn ist ein weiches Metall; deshalb bitte nicht scheuern
oder kratzen! Auch in die Geschirrspiilmaschine sollten Sie es nicht

geben.

Wachsreste an Leuchtern entfernt man durch Eintauchen in heifles Was-
ser und Abreiben mit Flieflpapier. Um bei der Benutzung von Schalen
Obstflecken zu vermeiden, ist es ratsam, eine Serviette oder ein Deck-
chen einzulegen. Stark verschmutztes, ungepflegtes Zinn kann
man auch mit einem nichtscheuernden Merallputzmireel

autpolieren.
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DEANIWOrten unser X:IIIIL:!L"I\I'! mester

Da Zinn einen relanv niedrigen Schmelzpunkt har, diirfen Gefilt

nicht auf offene Flammen, Herdplatten oder in den Backofen gestellt

werden.

Durch lingere Autbewahrung in feuchten und kalten Riumen entstehen

ANnee

mm Zinn krstallinische Verinderungen, s bilder sich der soj
sZinnfrafle, Er .-'\-i:_'\ll sich durch dunkle, rauhe Fle
i

ie sich immer weiter ausbreiten. Durch fachminnische |

Ken IH!L‘I rissige HL"J

handlung

kann der Zinnfrald beseitigt oder seine weitere Ausbreitung zumindest ge-

stoppt werden.

Alle Thre Fragen {iber die Pflege und eventuell notwendige Restaurierun-

gen und Wiederinstandsetzungen der Thnen licbpewordenen Zir

'!I‘-:_'\I{'[.I.l.'

ne, lhre B dung

icht sie lhnen zu fachminnischen Beratern.

Die Landesinnung des Zinngieferhandwerks

ist eine Karperschaft des dffentlichen Rechts und der pesetzlich vorgese
hene Zusammenschlufl der handwerklichen Zinngeritehersteller. Es han-
delt sich hierber ausschliefilich um traditionsreiche Meisterbetriebe, die

e :f.l

nach alten Verfahren und Giberlieferten Herstellungsformen

produkte fertigen

Ausschliefilich die Mitgliedsbetriebe sind berechuipgt, das rote Hand
werkssiegel aut thren Produkten anzubringen, um damit die Qualitic der
Legicrung und der Austithrung zu garanteren.

SN X N N XN N N NN NIN

NN N N N N N N N N N N



\

Die Eil:hullun;._; der Qualititskriterien wird von der Zinngiefierinnung
laufend gepriift und tiberwacht, Sorgfiltige handwerkliche Ausarbeitung,

Ep B & B
geserzlich vorgeschriebene Metallqualivit nach den DIN-MNormen und
zuverlissige Kundenberatung sind Grundvoraussetzungen fir die Mit-
ghiedschaft in der Zinngiellerinoung und werden durch das Handwerks
siegel sichergeseellr,

Fiir den Kunden wird dadurch der Unterschied von handwerklich gepos-
senem Qualitdrszinn gegeniiber industriell geferrigrer und von Handels-
ketten vertricbener Massenware leicht erkennbar.

Der Lickbhaber von Zinn kann sich somit auf ein in jeder Hinsicht hoch-
wertiges Produkt verlassen.

Aufgabe der Zinngieflerinnung st es auch, bei Nichtmitgliedsbetrieben
und Herstellern von industriellem Zinngerdt aut die Einhaltung der ge-
setzlichen Bestimmungen zur Metallqualitdt zu achten. Ebenso mufl die
[nnung fiir einen lauteren Wettbewerb und ain taires, objekriv und
sachverstindig beratendes Verhalten gepeniiber dem Kunden sorgen.

Ziel 15t es, den guten Ruf des in handwerklichen Meisterbetrieben pefer-

tigten £inns auch fiir kommende Generationen zu bewshren

Auf diesem Weg begleiten unsere Mitghedsbetriehe auch eine Vielzahl
von jungen Leuten, die dieses Handwerk erlernen und sich ciner Ausbil-
|.|L|r|gJ unterzichen, die den Reiz eines g:'al.ﬁlc-:hlurl Kunsthandwerks mit

den Fihizkeiten cines modern gefithrien Gewerbes verbander,
5 B

Auch in der Zukuntt sollen schdne Zinngerite, Qualititsbewuliisein und
zufriedene Kunden fiir unsere Mitgliedsbetriebe oberstes Gebor sein.
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